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	ЕВРОПЕЙСКИЙ СТАНДАРТ
	EN 205
март 2003 г.


ICS 83.180                                                                                                              Заменяет документ EN 205: 1991

Клеи - клеи для древесины для применения не в производстве конструкционного силового бруса – определение предела прочности.

Этот европейский стандарт утвержден СEN (Европейским комитетом стандартизации) 21 ноября 2002 г.

Члены CEN обязаны выполнять внутренние правила CEN/CENELEC, которые обуславливают условия применения данного Европейского стандарта и имеют статус национального стандарта без каких-либо его изменений. Списки самых последних изменений и ссылки на библиографию, относящиеся к национальным стандартам, могут быть получены в приложении Управляющим центром или любым членом CEN.

Европейский стандарт существует в трех официальных вариантах (на английском, французском и немецком языках). Вариант на любом другом языке, переведенный кем-нибудь из членов CEN на язык своей страны под свою ответственность, и о котором уведомлен Управляющий центр, имеет тот же статус, что и официальные варианты.

Членами CEN являются национальные органы стандартизации Австрии, Бельгии, Чехии, Дании, Финляндии, Франции, Германии, Греции, Исландии, Ирландии, Италии, Люксембурга, Нидерландов, Норвегии, Португалии, Испании, Швеции, Швейцарии и Великобритании.
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Предисловие

Данный документ был подготовлен техническим комитетом CEN/TC 193 «Клеящие вещества», секретариат которого содержится AENOR.

Данному Европейскому стандарту будет присвоен статус национального стандарта, либо путем опубликования идентичного текста, либо путем подтверждения стандарта не позднее сентября 2003 г., а противоречия национальным стандартам будут устранены не позднее сентября 2003 г.

Данный Европейский стандарт заменяет стандарт EN 205:1991.

Приложение А приведено для сведения.

В соответствии с внутренними Правилами CEN/CENELEC этот Европейский стандарт будут обязаны применять организации по стандартизации следующих стран: Австрия, Бельгия, Чехия, Дания, Финляндия, Франция, Германия, Греция, Исландия, Ирландия, Италия, Люксембург, Нидерланды, Норвегия, Португалия, Испания, Швеция, Швейцария и Великобритания.

Введение

Европейские стандарты, устанавливающие общую классификацию классов долговечности клеев для древесины, позволят значительно улучшить защиту потребителей в любой системе ответственности за качество продукции, учитывая качества продукции, гарантируемые производителем клея.

Способы применения, описанные в этом стандарте, применимы в перечисленных ниже, а также и в других случаях:

· определение готовности к употреблению и качества клеящих материалов для древесины и производных древесных материалов;

· классификация таких клеящих материалов по классам долговечности от D1 до D4 в соответствии со стандартом EN 204 (термопластичные клеи) и с С1 по С4 в соответствии со стандартом EN 12765 (термореактивные клеи);

· определение силы сцепления, возникающей из выбранных условий склеивания, различных последовательностей выдержки и обработки испытываемых деталей перед и после склеивания.

6
Аппаратура

Испытательный механизм должен иметь постоянную скорость бокового перемещения, как описано в стандарте ISO 5893.

Если не доступна машина с постоянной скоростью бокового перемещения, должна использоваться машина с постоянной скоростью подачи нагрузки, создающая разрыв образца во временном интервале, указанном в параграфе 7.5.

Испытываемые детали нужно зажать в тиски их кромками и допустить самовыравнивание при вытаскивании испытываемых деталей.

7
Порядок действий

7.1
Подготовка склеенных узлов

7.1.1
Общие сведения

Подготовьте две плоские панели (см. чертеже 1) из не пропаренной, выдержанной прямослойной доски из бука (Fagus syfvalica L) с номинальной плотностью (700 ± 50) кг/м3 и влажностью (12 ± 1) %. Допускается подготавливать панели из разных досок, если не нужно минимизировать различия в древесине, чтобы произвести специальные сравнительные испытания (см. примечание 1).

Обеспечьте угол между годичными кольцами роста дерева и подлежащей склеиванию поверхностью в диапазоне от 30( до 90(.

Разрежьте панели поперек волокон на длину, равную величине, кратной 300 мм, с необходимым допуском для оторцовки, и вдоль волокон на ширину примерно 130 мм с допуском по ширине резания, как показано на чертеже 1.

Для испытаний тонких линий склейки используйте две панели толщиной (5,0 ± 0,1) мм.

Для испытаний толстых (1,0 ± 0,1) мм линий склейки используйте одну толстую панель толщиной (6,0 ± 0,1) мм и одну панель толщиной (5,0 ± 0,1) мм. Проделайте канавки глубиной (1,0 ± 0,1) мм и шириной (14 ± 1) мм. в панели толщиной 6 мм, как показано на чертеже 1.

ПРИМЕЧАНИЕ 1: При сравнении силы сцепления толстых и тонких линий склейки должна быть сведена к минимуму разница в прочности связи, вызванная различиями древесины. В таких случаях рекомендуется вырезать испытываемые панели из одной и той же доски по направлению волокон в следующем порядке: две 5 мм панели для тонких линий склейки; одна 5 мм панель и одна 6 мм панель для толстых линий склейки. Обычно панели вырезаются с небольшим запасом по размеру и перед использованием подгоняются до требуемой толщины. Размеры в миллиметрах
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Пояснение

а = 1,0 ± 0,1: толщина линии склейки
h = 150 ± 5: длина испытываемой детали
b = 20,0 ± 0,2: ширина испытываемой детали
s = 5,0 ± 0,1: толщина панелей

с = канавки для толстой линии склейки

Чертеж 1 – Пример склеенной панели, маркированной для разделения на отдельные 
испытываемые детали с использованием пропилов размером 2,5 мм.

Для обычных испытаний выдерживайте панели не менее 7 суток либо при температуре (20 ± 2) (С и относительной влажности (65 ± 5) %, либо при температуре (23 ± 2) (С и относительной влажности (50 ± 5) % в стандартной атмосфере (20/65) или (23/60).
ПРИМЕЧАНИЕ 2: для специальных материалов или особых условий работы могут использоваться условия выдержки, отличающиеся от описанных выше, если таковые условия рекомендованы производителем клея.

Приготовьте склеенные узлы, используя тонкие (примерно 0,1 мм) линии склейки и, если указана толщина, линии склейки (1,0 ± 0,1) мм.

Не более, чем за 24 часа до склеивания либо слегка отстругайте, либо слегка обработайте наждачной бумагой каждую склеиваемую поверхность (рекомендуется использовать наждачную бумагу с размером зерен Р100 согласно стандарту FERA 43-1984). Тщательно удалите пыль. Не прикасайтесь к подготовленной поверхности и не допускайте ее загрязнения.

Выполняйте указания производителя клея, относящиеся к условиям обработки, включая подготовку клея, количество наносимого клея, а также указание о том, должен ли клей наносится на одну или на обе склеиваемые поверхности, время сборки в открытом и закрытом состоянии, величина и продолжительность приложения давления при соединении. Запишите все это в отчете об испытании.

Склейте панели при давлении, равномерно распределенном в склеиваемой поверхности.

7.1.2
Тонкие линии склейки (плотные соединения)
Соедините под давлением две панели толщиной 5 мм, как показано на чертеже 1.

7.1.3
Толстые линии склейки (соединения с зазором)
Нанесите достаточное количество клея в канавки панели так, чтобы избыточный клей выдавливался при приложении давления. Соедините под давлением панель с канавками толщиной 6 мм с панелью без канавок толщиной 5 мм, как показано на чертеже 1.

7.2
Подготовка испытательных деталей

После сжатия и перед резкой и испытанием выдерживайте узел в течение не менее 7 суток в стандартной атмосфере.

ПРИМЕЧАНИЕ: может потребоваться более продолжительное время выдержки, если это рекомендовано производителем клея.

Отрежьте по пять полос шириной b = (20 ± 0,2) мм от каждого из склеенных узлов, производя резание вдоль волокон, не трогая области шириной 7,5 мм от внешних продольных кромок панели, как показано на чертеже 1. Разрежьте эти полосы на испытательные детали длиной l1 = (150 ± 5), как показано на чертеже 2.

Выполните плоские неглубокие прорези шириной (2,5 ± 0,5) мм на склеенных участках поперек волокон так, чтобы посередине определялось перекрытие по ширине l2 = (10 ± 0,2) мм (см. чертеж 2). Распилы должны разделять слои древесины. Обращайте внимание на то, чтобы распилы полностью прорезали линию склейки, но проникали как можно меньше в другую часть соединения.

Размеры в миллиметрах
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а) с тонкой линией склейки
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b) с толстой линией склейки

Пояснение

	l1 = 150 ± 5: общая длина испытываемой детали;
	s = 5,0 ± 0,1: толщина панелей

	b = 20,0 ± 0,2: ширина испытываемой детали (ширина испытываемой поверхности);
	α = от 30( до 90(: угол между годичными слоями и склеиваемыми поверхностями.

	l2 = 10 ± 0,2: длина перекрытия внахлестку (длина испытываемой поверхности);
	а = 1,0 ± 0,1: толщина толстой линии склейки


Чертеж 2 – Испытываемые детали, соединенные внахлест

7.3
Количество испытательных деталей

Нужно испытывать достаточное количество испытательных образцов, чтобы обеспечить 10 действительных результатов для каждой из выбранных последовательностей выдержки. Результаты испытаний, в которых произошло разрушение древесины при значениях ниже минимальных, указанных для склеенных деталей, или при которых визуальная проверка показала, что клей был нанесен неправильно, должны быть признаны недействительными.

7.4
Обработка перед испытанием предела прочности на сдвиг

После нарезки испытываемых деталей из прошедших выдержку склеенных узлов подвергните их обработке при надлежащей последовательности выдержки при условии, что испытуемые детали находятся в горизонтальном положении, не соприкасаются друг с другом, и хранятся так, чтобы на них не действовали усилия.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для классификации клея согласно стандарту EN 204 или EN 12765 в таблице 2 этих стандартов даются соответствующие последовательности выдержки.

7.5
Испытание предела прочности на сдвиг

Испытывайте испытываемые детали, показанные на чертежах 2 и А в машине для испытания прочности на разрыв.

Зажмите концы испытываемых деталей в тисках машины для испытания прочности на разрыв до длины 40 или 50 мм. Обеспечьте подачу усилия посередине детали и в плоскости склейки. Нагружайте испытываемую деталь до ее разрушения. Запишите максимальное приложенное усилие Fmax в ньютонах (Н).

Для сравнительных испытаний клеев и для определения классов долговечности, определяемых стандартом EN 204 или стандартом EN 12765, выполните испытание при скорости поперечного перемещения примерно 50 мм/мин для термопластичных клеев (EN 204) или 6-12 мм/мин для термореактивных клеев (EN 12765).

Если машина с постоянной скоростью поперечного перемещения не доступна, должна использоваться машина с постоянной скоростью подачи нагрузки, вызывающая разрушения детали после 5 – 15 секунд для термопластичных клеев (EN 204) и после 30 – 60 секунд для термореактивных клеев (EN 12765).

8
Представление результатов 

Вычислите усилие τ в ньютонах на квадратный миллиметр (Н/мм2), пользуясь формулой:
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где

Fmax 
= прилагаемое максимальное усилие в ньютонах (Н);

А 
= испытываемая склеенная поверхность в квадратных миллиметрах (мм2);

l2 
= длина склеенной испытываемой поверхности в миллиметрах (мм);

b 
= ширина склеенной испытываемой поверхности в миллиметрах (мм).

9
Отчет об испытании

Отчет должен содержать следующие позиции:

а)
Данные о клее:

· тип и происхождение клея;

· номер партии или другую маркировку, точно указывающую использованный клей;

· количество компонентов и способы работы (методы подготовки и нанесения клея);

· класс долговечности (только для сведения).

b)
Подготовка испытываемых деталей и испытание:

· укажите древесину с ботаническим названием;

· содержание влаги относительно массы после сушки в печи;

· характеристики, относящиеся к процедуре склеивания (в частности информацию о количестве нанесенного клея, время сборки в открытом и закрытом состоянии, давление сжатия, температура при сжатии, время сжатия);
· специальная обработка склеиваемых досок;
· промежуток времени между окончанием сжатия и резкой испытываемых деталей;
· указание того, использовались ли испытываемые детали с тонкой линией склейки (0,1 мм) или с толстой линией склейки (1 мм);
· количество склеенных испытываемых деталей;
· примененная последовательность выдержки;
· скорость перемещения в поперечном направлении или время, потребовавшееся для разрушения.
с)
Результаты испытаний и данные о классе долговечности:

· усилие в Н/мм2 10 деталей при достоверных испытаниях, округленное до 0,1 Н/мм2;

· указание части разрушения древесины в процентах, указываемых следующим образом: 0, 25, 50, 75, 100 % разрушения древесины (среднее значение из всех испытываемых деталей);

· описание особенностей проявления разрушения;

· если нужно, отклонения от данного стандарта;

· указание класса долговечности, определенного в стандартах EN 204 или EN 12765;

· дата составления отчета;

Приложение А

(информационное)

Испытуемые образцы единичного соединения внахлестку

Для испытаний внутри помещения и быстровулканизирующихся клеев предпочтительно использовать испытуемые образцы единичного соединения внахлестку, показанные на чертеже А.1, а не детали, показанные на чертежах 1 и 2. При зажимании этих деталей в испытательной машине, подающей нагрузку, убедитесь, что усилие прикладывается в плоскости линии склеивания, и подается по центру с использованием либо клиньев, либо соответствующим образом сконструированных зажимов.

Выбор и склеивание древесины должны выполняться в соответствии с параграфами 7.1 и 7.2.

При выполнении испытаний склеивания деталей в соответствии с чертеж А.1 рекомендуется выполнить два среза один над другим так, чтобы углы годовых колец располагались в противоположных направлениях.
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Описание

l1 
= длина испытываемой детали (150 ± 2) мм;
b 
= ширина испытываемой детали (20,0 ± 0,2) мм;

l3 
= длина испытательного скольжения (80 ± 2) мм;

s 
= слой испытательного скольжения (5 ± 0,1) мм;

l2 
= длина перекрытия внахлестку (10 ± 0,2) мм.

Чертеж А.1 – Испытание детали при соединении внахлестку внутри помещения 
(испытание единичного соединения внахлестку на усилие сдвига)
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